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© Prageatanze zur Erzeugung von Soltbruchpragungen auf blatt- oder kartenformlgem Material. 



© E!ne PrSgeatanze (1Q) zur Erzeugung yon Soll- 
bruchpr£gung$n auf blatt-: bder, kartenf5rmigenft Ma- 
terial, mit unglolchfSrmigor Dicke, Insbesondare auf 
mlt Wasserzelchen versehonen, zur UmhUIIung 
durch Follen bestlmmten inletts von Ausweisen, be- 
sltzt zwel refatlv zuelnander gegenlfiufig an Linear- 
fOhrungen (16, 18, 20/ 22) hin- und herbevvegllch 
gelagerte, durch eine Antri^bseinrichtuhg (26, 30; 38. 
42) srihlieflbare Pragewerkzeuge (24,. 2(9), wobel sich" 
dor Antrieb (30) auf elnem Pragawerkzeug (24) mlt- 
tig. zwischeh den .LineartQhrungen (16,. 18, .20, 22) 
kugqlgelBokig abstGtzt, so da/3 sich dieses Prage- 
Werkzeug (24) imter Ausscbopfung jies FQhrurigs-; 
spiels zum Ausgtaich der urijjlelchfSrfnigen Material- 
. dfeken des Prageguts kugalgelenkig einstellen kapn, 
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Pragestanzo zur Erzeugung von Sollbruchpr&gungen auf Watt- odor kartenfSrmlgem Matariah 



Die Erfindung bertrifft eine. PrSgestanze zur Er- 
zeugung yon Solibruchstetlen auf blatt- oder karten- 
fSrmigern Material mit ungleichfSrmlger Dicice, ins- 
besondere auf . mit Wasserzefchen versehenen, zur s 
UmhUllung durch pollen bestimmteri Inietts von 
Ausweisen. mit zwei relativ zueinander. gegenlfiufig 
an Linearfuhjrungen bin* uridherbeweglicb gelager- 
ten. durch eine Antriebsoinnchtung schneflbareri ' . . s 
Pragewerkzeugen.' • . ?q 

Ote Erfindung wird am Beispiel einer Ausweis- 
karte erlautert, welche aus olnem kartenformlgen 
Datentrager besteht der zwischen zwei durchSichti- 
gen Deckfolien eingeschlossen 1st. Um die Fal- 
schungssicherheit derartiger Ausweise zu verbes- 75 . 
sern, ist der Datentrager mit einem Wasserzelchen 
versehen. Auflerdem sind in den Dalfenti^ger Sotl- 
bruchlinien eingeprMgt, welche be! dem Varsuch,/ 
die Oeckfolien von dem Datentrager abziizlehen, 
zu einem Bruch des Datentrage'rs fuhren sdllen. . 20 . 

Oamit dieser erwQnschte. Bruch des Datentra- . 
gers zuvertasslg eintritt. mUssen die3ollbruchlinien ; 
einer seits tief genug eingepragt sein, ahdererseits- 
durfen sie abar auch den Datentrager nlcht vorzek' . 
tig durchtrennen. Es hat sich nun gezeigt dafl 25 
bereits so geringe Schwaokungen der Materialdik- 
ke. wie sie durch Wasserzelchen verursacht war- 
den, die zaverlfissige . Funktion der Sbllbruchlinien 
beeintrSchtigen, well diese Schwankungender Ma- 
terialdicke wahrend des Pragevorgangs Ruckwir- 00 
kungen auf die Prazissiori der erzeugten Sollbruch- 
linien haben. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, diese 
Schwierigkeit zu Qberwinden und erne Pragestanze 
der eingangs genannten Art so auszugestalten. dafl 35 
sie die fUr. eine sichere Funktion erfdrderiiche Ge- 
nauigfceit -der SollbrtichprSguhgen auch .dann jge- 
wahrleistet wenn die Materialstarke des zu prSgen- 
den Materials. z.B. durch ein Wasserzelchen eirie 
. gevyisse Schwankung aufweist . . 40 

Zur Losung dieser Aufgabe 1st die PrSgeatanze 
derart ausgebildet, daj3. sich der Antrieb auf einem . 
PrSgewerkzeug mittig zwischen. den Linearfuhruft- . 
geri kugelgelenkig absttitzt und dafl. dieses Prage- 
werkzeug gegentlber den UnearfUhruhgen eine be- 45 
grenzte, eine kugelgelenkfge Bewegung um den. 
Angriffspunkt gestattende Bewegiichkeit aufweist 

Es hat sich gezeigt dafl. sich durch. diese Kbn- 
struktion das '.kugelgelenkig angeordnete .PnSge- _ 
werkzeug unter dem hohen PrMgedruck und unter so 
AusschcSpfung des geringen Fuhmngsspiels selb- 
statig so einstellt, dafi eine moglichst gleichmaBige 
PrSgung erreicht wird: : , ■ ' 

Eine zweckrnMtfige Ausgestaitung besteht dar- 
in, dafi die Unearfuhruogen aus vier in den Eck- . 



punkten eiines Rechtecks angeofdneten FOhrungs- 
saulen bestehen. . ' 

Damit ist einerseits eine hohe Prazisslon In der 
gegenaeitigen Ausrichtung dor boiden Prfigewerk- 
zeuge gegeben,* wShrend andererselts die Mdgllch* 
keit zu der nur geringen erfordertichen Versteilung 
des kugelgelenkig bewegflchen PrSgewerkzeugs 
unter AusnQtzung des Filhrungsspiels begOnstigt 
wird; . • 

Noch eine weitere. .vorteilhafte Ausgestaitung 
besteht darln, da/5 der Antrieb des kugelgelenkig 
bewegllchen PrSgewerkzeugs aus einem Druck- 
stempei besteht der mit, einer KugeHISche an die- 
sem Pragewerkzeug in Pragerichtung anfiegt 
. Damit Wird eine punktfermige Anlage des An- 
triebs an dem kugelgelenkig boweglichen Prage- 
werkzeug erreicht, wodurch eine ungehinderte. op- . 
timale Einsteilung beim Pragevorgang erm6glicht 
wird* . * ■ . 

Um einen sehr hohen Gegendruck zu errei- 
chen, ist nach einer .weltereh zweckmS/Jigen Aus- 
fuhrungsform dem anderen PrSgewerkzeug. ats An- 
trieb eine durch einen Betatigungszyiinder betatig- 
bare Kniehebelanordnung zugeordnet. 

Anhand der nun folgenden Beschreibung .eines 
in der Zeichnung dargestellten . AusfQhrungsbei- 
: spiels der Erfindung. wird. diese nSher erlautert. 

; -Die Figur 2eigt eine schematische Seitenan- 
sicht einer erfindUngsgemSB ausgebildeten PrSge^ 
stanze. 

: Eine insgesarnt mit 10 bezeiohnete Prfigestan- 
ze weist ein.a etwa rechtecWge Sockeiplajtte 12 und 
eine ebensolche Kopfplatte 14 auf, an deren Eck- 
bereichen Jewells zyiihdrische FUhrungssSiulen 16, 
18, 20 und 22 angeordnet sind, . die zueinander 
parallel zwischen.der Sockelplatte 12'und der Kopf- 
platte Hverlaufen und eine UneamUhrung fQr zwei 
auf diesen FQhrungssaulen relativ zueinander. be- 
weglich gelagerte Pragewerkzeuge bilden. . Diese 
Pr2gewerk2eug© bestehen beim dargestellten Bei- 
spiel aus einem bbereh Werkzeugtrager , 24 und 
einem unteren- Werkzeugtrager 26, die ihrerseits 
dazu vorbereitet .sind. nicht naher gezeigte Messer- 
platten ffuswechselbar aufzunehmen. 

Den ^eiden WerkzeugtrSgerh 24 und 26 sind 
getrennte Antn'ebe zugeordnet Dor obere Werk- 
zeugtrager 24 wird. durch eihen oberen Betath 
gungszylinder 28 in seine wirksame Pragesteilung 
gedrQckt, der in- der (ylitte der Kopfplatte 14 vertikai 
ausgerichtet befestigt ist. Bn durch diesen Betati- 
gungszylinder 28 nach unten bewegbarer Druck- 
stempel 30 Iiegt mit einer Druckplatto 32 an der 
Oberseite des Werkzeugtragors 24 an. wobei die . 
Druckplatte 32 dem WerkzeugtrSger 24 eineKugeK 
flSche 34 zuwendet so dafl eine kugelgelenkige 
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Bewaglichkeit des W^rkzeugtragerS 24 gegendber , 
dem Drgckstempel 30 unter Ausechoptung des 
FOhrungsspiels des WerkzeugtrSgers 24 auf den , 
FOhrungssSulen 16. 18, und 22 einmoglicht wird« 
. Der WerkzeugtrSger. 24 1st an seiner Oberseite 
mjt elner In eine Snschnurung 31 des pcuckstem- > 
pels 30 eingreifenden Aufnahme 33 fur die .Druck- 
platte 32 versehen. so dafl bei der Aufwartsbewe- 
gung des Dnjckstempels 30 der WerkzeOgtr&ger 
24 mit nach oben gezogen wird, 

Dem unteren WerkzeugtrSger 26. 1st ein hori- 
zontal angeordneter, In einem. auf der Sockelplatte 
12 befastigten Lagerbock 38 urn ein© horizontale, 
quer zu seiner Stellrichtung vertaufende Achse 40 • 
verschwenkbar gelagerter;. unterer 6etatigungs2y- 
linder -36 zuge ordnet, dessfen Kolbenstange 42 
Ober ©in Gelenk 44 mit zur Achse 40 paralleler 
Achse an einem Lenkor 46 angreift, der mit den 
kniegelenken 48 und 50 zweier Knlehebel 52 bzw» , 
54 gelenklg verbunden ist« die einerselts gelenkig . 
an der Sockelplatte 12 und andfcrerseits ' gelenkig 
an dem unteren WerkzeugtrSger 26 angeschlosson . 
sind. Die Anordrfung istso getroffen, dafl die Knie- 
gelenke 48 und 50 nahezu ihre gestreckte Strung ' 
erreicht haben, wenn dar .Prfigevorgang 3tattfindet, 
vyodurch pine sehr hohe Prfigekraft erreicht wird. 

Die Werkzeugtrager 24 und 26 sind Qber FUh- 
rungshulsen 56 auf den FUhrungssMulen 16, 18, 20 
und 22 getagert Das fertigungsbedlngte Spiel der; 
arflger FUhrungshUlsen, die beispielsvyeise als Kii- 
geiumlauftiachsen ausgebildet sein kftnnen, relent 
aus, die kugelgelenktge. Einstellung ' des oberen 
Werkzeugtragers 24 in dem erforderHchen Ausjrnafl 
zu ermdgllchen; In Verbindurig mit der zentralen 
Einwirkung der vom oberen Betatiguogszylinder 28 
■ ausgetibtan Druckkraft auf den oberen Werkzeug- 
trSger 24 kann sich dieser obere WerkzeugtrSger 
24 in dem zum Ausgleich der ungleicjifSrmlgen ■ 
Matertalstkrken der zu .pragenden Karte erforderii- . 
cheh Maj3 urn den Angriffspunkt 60 der Druckplatte 
32 am oberen Werk2eugtr&ger 24 kugelgelenkartig 
bewegen. 
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gentiber.'den UnearfQhrungen eine begrenae, eine 
kugelgetenkige Bewegung um .den Angriffspunkt 
(35) gestattende Beweglichkeit aufweist. 

2. Pragestanzo nach Anspruch 1, dadurch ge- 
Kennzefchnet dafl die LinearfUhrungen aus vier in 
den Eckpunkten elnes Rochtecks angeordheten 
FOhrungssSuIen (16. 18,. 20, 2?) bestehen ; 

3. Pragestanze nach einem der vorhergehen- 
. den- 'Ansprflche. dadurch gekennzeichnet da/3 

der Antrieb d6s Kugelgelenkig. bewegiichen Pr&ge- 
werkzeugs (24) aus einem Druckstempel..(30> be-, 
stent, der mit elner KugelflSche (34) an diesem 
PrSgewerkzeug (24) in.Pr&gerichtung anliegt. 

4. PrSigestanze nach einem der vorhergehen- 
den 'AnSpruche, dadurch gekennzeichnet dafl 
dem anderen Pragewerkzeug (26) ais Antrieb eine 
durch einen Bet3tigungszylinder (36) bet^tlgbare 
Kniehebelanordnunig zugeordnet ist. 
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i. PrSgestenze zur.&zeugung von Soltbnjch^ 
prSgungen auf blatt- oder kartehfSrmigem Material 
mit ungldchformiger Dicke, insbesondere auf mh 
Wasserzeichen versehenen, zur* Umhbllung durch 
Folien bestimmten Inletts yon Ausweisen, mit zwei 
refativ zueinander gegeni^ufig an LinearfUhrungen 
hirv- und herbeweglich- gelagerten, durch eine An- 
triebseinrichtung • schlieflbaren PrSgewerkzeugen, 
dadurch gekennz$lchnet % dafl. sich der Antrieb (- 
(30) auf einem PrSgewerkzoug (24) mlttig zwischen 
den LihearfQhrungen (16. 18, 20, 22) kugelgelenkig 
abstOtzt und dafl dieses Pragewerkzeug (24) ge** 
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